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El CAMINO HACIA LA DIGILATIZACION DE UNA FÁBRICA
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PROBLEMA PRODUCCIÓN, ALMACÉN, CALIDAD Y MANTENIMIENTO



PROBLEMA     CONTROL MES, SEMANA O DIA VENCIDO. 



PROBLEMA     PROBLEMA CALIDAD Y PROCESOS POCO ROBUSTOS



MESbook: fabricar más, MESbook: fabricar más, 
mejor y más baratomejor y más baratomejor y más baratomejor y más barato



MESbook, acercando la Industria 4.0 a la empresa española.



MESbookMESbook CLIENTES



CASOS DE ÉXITO: CONFECTIONARY HOLDINGCASOS DE ÉXITO: CONFECTIONARY HOLDING

REDUCCION DE MERMA EN 
MATERIA PRIMAMATERIA PRIMA

ELIMINACIÓN DE AGUJEROS 

5% REDUCCIÓN EN MERMAS

DE COSTE. 

5% REDUCCIÓN EN MERMAS



CASOS DE ÉXITO SECTOR MUEBLE – PROCESOS MANUALES

REDUCCIÓN DEL COSTE DE MOD
EN PROCESOS INTENSIVOS EN PERSONAL

13 €/H 8,4 €/H



CASOS DE ÉXITO: SESDERMACASOS DE ÉXITO: SESDERMA

+25% DE PRODUCTIVIDAD

-20% RECLAMACIONES DE -20% RECLAMACIONES DE 
CALIDAD



ÓGESTIÓN EN
EN TIEMPO REALEN TIEMPO REAL



¿QUÉ ELEGIRÍAS? 



¿QUÉ ELEGIRÍAS? 



GESTIÓN Y CONTROL A TIEMPO REAL

CONECTA
PERSONAS, MÁQUINAS, SISTEMAS Y PRODUCTOS.

EN TIEMPO REALEN TIEMPO REAL
ANALIZA, COMUNICA, PREDICE Y APRENDE.



ÁÁPROBLEMÁTICAPROBLEMÁTICA
DE LA GESTIÓN DE FÁBRICASDE LA GESTIÓN DE FÁBRICAS



RESULTADOS FABRICAR MÁS, MEJOR Y MÁS BARATO

VENTAS EBITDA + COSTES AHORROS

100%
25%

5%

70%
MOD 20% EN MERMAS

MOI + GG
10% EN MODEBITDA

MP
5% EN MOI + GGDEL 5% AL 7%

40% DE MEJORA40% DE MEJORA



RESULTADOS FABRICAR MÁS, MEJOR Y MÁS BARATO

20% EN MERMAS

10% EN MOD

5% EN MOI + GG

EBITDA

DEL 5% AL 7%

40% DE MEJORA40% DE MEJORA



PROBLEMA      MUCHA GENTE Y POCO CONTROL

¿CUÁNDO 
SE HACE EL 
CONTROL?

¡SE HA 
PARADO!

¿QUÉ 
VELOCIDAD 

PONGO?

¿ESTO 
CÓMO 

HAY QUE 
CAMBIAR 

EL 
PRODUCTO

NO SABÍA 
ESO

OTRO DÍA 
APAGANDO CÓMO 

IBA?
APAGANDO 
FUEGOS…

GERENTE/PROPIETARIO:

¿GANARÉ DINERO HOY?¿GANARÉ DINERO HOY?



FASE I                 INFORMACIÓN A DISTINTOS NIVELES

CALIDAD COSTES RRHH EN TIEMPO REALPRODUCTIVIDAD

ELIMINACIÓN DEL COSTE
DE RECOPILACIÓN DE

DATOS.

DEDICACIÓN DE TIEMPO
A GENERACIÓN DE VALOR.



FASE I                 INTERCONEXIÓN BÁSICA: MÁQUINAS-PERSONAS-SISTEMAS

CONECTAMOS PERSONAS, MÁQUINAS, SISTEMAS Y PRODUCTOS EN TIEMPO REAL. 

REALIZANDO EL ANÁLISIS, COMUNICACIÓN, PREDICCIÓN Y APRENDIZAJE ON-LINE.



SOLUCIÓN GESTIONAR EN TIEMPO REAL



VENTAJAS DE GESTIONAR
EN TIEMPO REALEN TIEMPO REAL



BENEFICIOS COSTES, MERMAS Y % PRIMERA EN TIEMPO REAL 

Costes de fabricación a tiempo real y a 
l d l k

Ú l d d d d d l bl

golpe de click: 
• Mapa Mermas: Total,  Prensa, 
Esmaltado, Impresión, Horno, Rectificado 

Único sistema que a golpe acotando donde y cuando se produce los 4 bloques.
• Identificación de merma de pasta.
• Identificación de desviaciones por Mano de Obra directa. 
• Conocimiento de COSTES REALES de producto y rentabilidad de líneas y fábricas. 

p
y Selección.

• Desviaciones en Selección: Primera, 
Segunda Tercera Merma p y ySegunda, Tercera, Merma. 

• Conocimiento de Costes Reales por 
producto, formato, lineas, fábricas, 
liclientes. 

¿Cuanto me costó la merma de ayer
l E lt d 3?
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en la Esmaltadora 3?



BENEFICIOS CONTROL AUTOMÁTICO DE PRODUCTIVIDAD
Automatización de procesos de 
captación, procesamiento y 
análisis de datos de Producción 

¿Cómo acabé ayer? 

¿Cómo voy hoy? 

y Productividad.
• Gestión tiempo real de OEE 

del grupo, la fábrica, la línea 

¿Dónde pierdo
productividad? 

para tomar accciones 
correctoras. 

• Identificación de paros 
di d t lpudiendo acotar la 

importancia de cada uno para 
tomar medidas correctoras.

• Alta automática de• Alta automática de 
fabricación minimizando 
errores y tiempos. 
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BENEFICIOS CONTROL CALIDAD COMPARTIDO Y ROBUSTO

Control de calidad 
robusto: 
• Programado cada por 

piezas, por tiempo o 
por cambio.  ¿Cómo tengo todos

Control de calidad de procesos en tiempo real con operarios realizan control de calidad en línea, sin papeles y control en tiempo 
real y trazabilidad completa de la fabricación a golpe de click. 

p
• Sin papeles. 
• Informando en tiempo 

real a Calidad y

¿Cómo tengo todos
los controles ahora
mismo? 

real a Calidad y 
Producción.

• Trazabilidad completa 
¿Que controles se

de los controles 
realizados a cada Lote 
a golpe de click. 

¿Que controles se 
hicieron a esa
orden ? 

g p
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La parte de imagen con el identificador de relación rId4 no se encontró en el archivo.



BENEFICIOS HERRAMIENTA DE MEJORA PARA OPERARIOS 

Herramienta para ayudar a los operarios en su desempeño: 
• Reducción de datos a reportar e introducir de manera manual y eliminación del papel 

para introducir datos sustituyéndolo por tablets en línea.
• Visualización de productividad y detalle de causas de paros. 

• de paros. 

¿Voy bien? ¿Tengo pendiente
un control?
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